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@ Presswalze 

Die PreBwalze (1) enthalt etnen um einen feststehenden 
Trager (5) drehbaren. zum Zusammenwirken mit einer Ge- 
genwatze (2) bestimmten Walzenmantel (6) aus einem leicht 
deformierbaren Material, z. B Gummi oder Kunststoff. Der 
Walzenmantel (6) ist mil seme* Inoenflache im Bereich der 
PreSstelle am Trager (5) Goer mmdestens eine von der kreis- 
zylindrischen Form der InnenfUch* des Walzenmantels (6) 
abweichende, konkave Stutzf lache (12) gef uhrt, die eine ort- 
iiche Verf ormung des Walzenmantels (6) zur Anpassung an 
eine Umfangspartie der Gegenwalze (2) gesiattet. Die Enden 
des Walzenmantels (6) sind dichtcnd mit jc einem am Trager 
(5) drehbar getagerten runden Deckel (16) verbunden. Diese 
dichtende Verbindung enthalt ein uber den Umfang des 
Deckels (16) verlaufendes, z. B. aus gummi-elastischem 

* Material bestehendes ringforrmges Element (Stutzring 17), 
f welches bei der Drehbewegung des Walzenmantels (6) eine 

• Anpassung seiner Randpartie an die von der Kreisform ab- 
weichende Form des Walzenmantels (6) an der Pre&stelle 
zula&t. Entsprechend wird eine schonende Fuhrung und 
Abdichtung des Walzenmantels (6) erztelt, welcher insbe- 
sondere von in axialer Richtung wirkenden Kraften weitge- 
hendentlastetist 


Fig. 5 
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Patentanspriiche 


fi) Presswalze (1) mit einem f eststehenden Trager (5) und 
einem urn den Trager (5) drehbaren Walzenmantel (6, 43, 82), 
der aus einem leicht def ormierbaren Material besteht, wobei 
der Walzenmantel (6, 43, 82) im Bereich der Pressstelle 
5 am Trager (5) auf mindestens einer Stiitzflache (12) abge- 
stiitzt ist, entlang welcher sich der Walzenmantel (6, 43, 
82) mit seiner Innenflache bewegt, und welche in mindestens 
einem Teil ihres Verlauf s in Dmf angsrichtung des Walzen- 
mantels (6, 43, 82) eine Form aufweist, welche von der 
10 kreiszylindrischen Form der Innenflache des Walzenmantels 
(6, 43, 82) abweicht, und zwar in Richtung auf eine An- 
passung an eine zur Zusammenwirkung mit der Presswalze (1) 
bestimmte Gegenflache, wobei die Enden des Walzenmantels 
(6, 43, 82) dichtend mit je einem am Trager (5) der 
15 Presswalze (1) drehbar gelagerten runden Deckel (16, 21) 
verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin- 
dung des Walzenmantels (6, 43, 82) mit dem Deckel (16, 21) 
derart ausgebildet ist, dass sie eine Anpassung des Walzen- 
mantels (6, 43, 82) bei dessen Drehbewegung an die von der 
20 Kreisform abweichende Form an der Pressstelle zulasst 
und Dehnungen des Walzenmantels (6, 43, 82) in axialer 
Richtung im wesentlichen vermeidet. 

2. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Verbindung eine radiale Bewegung des Walzenmantels 

25 (6, 43) gegenuber dem Deckel (16, 21) zulasst. 

3. Walze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verbindung eine axiale Bewegung des Walzenmantels 
(16, 43) gegenuber dem Deckel (16, 21) zulSsst. 
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4. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 3/ dadurch 
gekennzeichnet, dass die Verbindung eine Neigung 
des Walzenmantels (6, 43) gegeniiber dem Deckel (16) 
zulasst. 

5. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Walzenmantel (6) am Urafang des Deckels (16) auf einem 
ringf ormigen, radial nachgiebigen Element (Sttitzring 

17/ 27, 37, Kupplungsring 68) abgestutzt ist. 

6. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Walzenmantel (43) am Umfang des Deckels 
(16) zwischen zwei radial und axial nachgiebigen elasti- 
schen Elementen (Stiitzring und Klemmring 45 bzw. 46? 48 
bzw. 50; 53 bzw. 54? 56 bzw, 57? 60 und 61) eingeklemmt 
ist. 

7. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Walzenmantel (82) am Umfang des 
Deckels (16) starr befestigt ist und einen elastischen 
Randabschnitt (83) aufweist, welcher zur Aufnahme der 
Deformationen zwischen der runden Form des Deckels (16) 
und der von dieser abweichenden Form der Pressstelle 
geeignet ist. 
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P.5837/TgBs 

Escher Wyss GmbH, Ravensburg / Wvirtt. (Deutschland) 


Presswalze 


Die Erfindung betrifft eine Presswalze mit einem fest- 
stehenden Trager und einem um den Trager drehbaren 
Walzenmantel, der aus einem leicht def ormierbaren Material 
besteht, wobei der Walzenmantel im Bereich der Press- 

5 stelle am Trager auf mindestens einer Stiitzflache abge- 
sttitzt ist, entlang welcher sich der Walzenmantel mit 
seiner Innenflache bewegt, und welche in mindestens einem 
Teil ihres Verlaufs in Umf angsrichtung des Walzenmantels 
eine Form aufweist, welche von der kreiszylindrischen Form 

10 der Innenflache des Walzenmantels abweicht, und zwar in 
Richtung auf eine Anpassung an eine zur Zusammenwirkung 
mit der Presswalze bestimmte Gegenflache, wobei die Enden 
des Walzenmantels dichtend mit je einem am Trager der Press- 
walze drehbar gelagerten runden Deckel verbunden sind. 

15 Bei einer bekannten Presswalze dieser Art sind die Enden 
des Walzenmantels je zwischen einem iiber dessen Umfang 
verlaufenden Befestigungsband und einem am betreffenden 
Deckel ausgebildeten zylindrischen Flansch fest einge- 
spannt (DE-OS 31 26 492) . 

20 Bei der bekannten Anordnung konnen im Walzenmantel, insbe- 
sondere in den Randabschnitten, zwischen dem jeweils an 
die Gegenflache angepressten, an deren Form sich anpassen- 
den mittleren Abschnitt des Walzenmantels und dessen an 
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den Deckeln starr f estgehaltenen Enden, aufgrund ent- 
sprechender ortlicher Dehnungen des Walzenmantels in 
axialer Richtung, jeweils relativ starke Beanspruchungen 
auftreten, wodurch die Funktionssicherheit der Walzen- 
anordnung und die Lebensdauer des Walzenmantels beeintrSch- 
tigt werden konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine insbesondere 
in dieser Hinsicht verbesserte Presswalze mit einer 
oeldichten Halteanordnung fur die Enden des Walzenmantels 
zu schaffen, welche Halteanordnung eine insbesondere von 
axialen Kraften moglichst unbeeinf lussbare Beweglichkeit 
des Walzenmantels gewahrleistet. 

Dieses Ziel wird gemass der Erfindung dadurch erreicht, 
dass die Verbindung des Walzenmantels mit dem Deckel derart 
ausgebildet ist, dass sie eine Anpassung des Walzenmantels 
bei dessen Drehbewegung an die von der Kreisform abweichende 
Form an der Pressstelle zulasst und Dehnungen des Walzen- 
mantels in axialer Richtung im wesentlichen vermeidet. 

Durch die erfindungsgemasse Massnahme wird eine besonders 
schonende Fuhrung des insbesondere von axialen Kraften 
weitgehend entlasteten Walzenmantel erzielt, so dass dieser 
mit vorteilhaft geringer Wandstarke und entsprechend relativ 
geringer Steifigkeit ausgefiihrt werden kann. Der Walzenmantel 
der erfindungsgemassen Presswalze ist daher besonders leicht 
verformbar. 

Urn eine Walzenpresse in einer kompakten Bauweise mit mog- 
lichst grosser nutzbarer Arbeitsbreite zu erzielen, kann 
nach einer Ausfuhrungsform der Erfindung die Verbindung 
eine radiale Bewegung des Walzenmantels gegeniiber dem 
Deckel zulassen. Bei dieser Ausfiihrung kann sich die im 
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Pressbereich im Sinne einer Einbeulung einstellende Ver- 
formung des Walzenmantels bis an dessen Enden fortsetzen. 
Entsprechend kann der Walzenmantel der Presswalze iiber 
seine ganze Lange, welche annahernd der verfugbaren Arbeits- 
5 breite der Walzvorrichtung entsprechen kann, mit einer im 
wesentlichen gleich langen Gegenwalze zusammenwirken. 

Urn auch bei einer Ausfiihrung mit relativ streng gefuhrten 
Walzenmantelenden eine von Axialkraften moglichst freie 
Verformung des Walzenmantels zu gewahrleisten, kann in 

10 weiterer Ausgestaltung der Erf indung die Verbindung eine 
axiale Bewegung des Walzenmantels gegeniiber dem Deckel 
zulassen. Diese Anordnung ist insbesondere fur Vorrichtun- 
gen zweckmassig, bei denen der Walzenmantel der Presswalze 
die Gegenwalze beidenends uberragt und bei denen die 

15 radiale Verformung des Walzenmantels vom Pressbereich nach 
den Enden hin abnimmt. 

Um eine sichere Fuhrung der Walzenmantelenden bei moglichst 
geringer Biegebeanspruchung des Walzenmantels zu erzielen, 
ist es zweckmassig, wenn die Verbindung eine Neigung des 
20 Walzenmantels gegeniiber dem Deckel zulasst. 

Eine wirksame bewegliche Abdichtung der beiden Enden des 
Walzenmantels kann auf besonders einfache Weise dadurch 
erzielt werden, dass der Walzenmantel am Umfang des Deckels 
auf einem ringf ormigen, radial nachgiebigen Element abge- 
25 stutzt ist. 

Nach einer Ausfiihrungsf orm der Erf indung, welche sich durch 
eine besonders sichere Fuhrung und eire besonders wirksame 
Abdichtung der Walzenmantelenden auszeichnet, kann der 
Walzenmantel am Umfang des Deckels zwischen zwei radial 
30 und axial nachgiebigen elastischen Elementen eingeklemmt 
sein. 
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Nach einer Ausf iihrungsf orin der Erfindung kann der Walzen- 
mantel am Umfang des Deckels starr befestigt sein und 
einen elastischen Randabschnitt aufweisen, welcher zur 
Auf nahme der Def ormationen zwischen der runden Form des 

5 Deckels und der von dieser abweichenden Form der Press- 

stelle geeignet ist. Bei dieser Ausfiihrung kann die Press- 
walze z.B. einen von der Pressstelle nach den beiden Enden 
hin abnehmenden Walzendurchinesser aufweisen, so dass die 
Presswalze gleich lang oder kurzer ausgefuhrt sein kann 

10 als die Gegenwalze. 

Die Erfindung wird anhand von in der Zeichnung schematisch 
dargestellten Ausf iihrungsbeispielen erlautert. Es zeigt: 
Fig. 1 eine Walzenpresse mit einer erfindungsgemass 
ausgebildeten Presswalze in einer Vorderan- 
15 sicht; 


Fig. 


2 


einen Teilquerschnitt entsprechend der 
Linie II-II in Fig. 1 in einer grosseren 
Darstellung? 


Fig. 


3 


und 4 weitere Walzenpressen, je in einer 
Vorderansicht und je in einer anderen Aus- 
fiihrung s form ; 


20 


Fig. 


5 


einen Teillangsschnitt aus der Fig. 1 in 
einer grosseren Darstellung? 
einen der Fig. 5 entsprechenden Teillangs- 
schnitt in einer anderen Ausf iihrungsf orm? 
und 8 Einzelheiten von Walzenpressen ent- 
sprechend j en er nach Fig. 1, je in einem 
Teillangsschnitt in einer grosseren Dar- 
stellung und je in einer abgewandelten Aus- 
f iihrungsf orm j 

bis 18 Einzelheiten von Walzenpressen ent- 


Fig. 


6 


25 


Fig. 


7 
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Fig. 
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sprechend jener nach Fig. 3, 

je in einem Teillangsschnitt in einer grosseren 
Darstellung und je in einer abgewandelten 
Ausfiihrungsform, und 
5 Fig. 19 eine Einzelheit der Walzenpresse nach 

Fig. 4 in einem Teillangsschnitt und in einer 
grosseren Darstellung. 

Die Walzenpresse nach Fig. 1, welche z.B. zur EntwSsserung 
einer Papierbahn dient, enthalt eine erf indungsgemasse 

10 Presswalze 1 und eine damit zusammenwirkende Gegenwalze 2, 
welche mit einer nicht dargestellten Antriebsvorrichtung 
kuppelbar ist. Die Presswalze 1 und die Gegenwalze 2 sind 
in einer Stuhlung 3 angeordnet. Zwischen den beiden Walzen 
kann, wie an sich bekannt, ein Filzband 9 sowie eine zu 

15 pressende Papierbahn 19 durchgefiihrt sein. Die Gegenwalze 2 
ist mit ihrer Antriebswelle 4 in der Stuhlung 3 drehbar 
gelagert. Die Presswalze 1 enthalt einen feststehenden 
Trager 5 und einen um diesen drehbaren Walzenmantel 6, 
welcher aus einem leicht def ormierbaren Material, z.B. 

20 Gummi oder Kunststoff , besteht. 

Der Trager 5 ist mit Achsstummeln 7 in der Stuhlung 3 gegen 
Drehung gesichert gehalten. Der Trager 5 enthalt eine Langs- 
nut 8, in welcher ein leistenf ormiger Stutzteil 10 dichtend 
gefuhrt ist. Die Langsnut 8, welche mit dem Stutzteil 10 
25 einen Druckraum bildet, ist iiber eine Rohrleitung 11 an eine 
Quelle eines hydraulischen Druckmittels , z.B. Oel oder 
Wasser, angeschlossen. 

Der Stutzteil 10 weist gemass Fig. 2 eine konkave Stutz- 
flache 12 auf , deren Krummungs radius im wesentlichen gleich 
30 ist der Summe aus dem Radius der Gegenwalze 2, der Dicke 


des Filzbandes 9 und der Dicke des Walzenmantels 6. Die 
konkave Stfitzflache 12 ist in beiden Umf angsrichtungen 
durch konvexe Ffihrungsf lachen 13 begrenzt, welche bei 
der Rotationsbewegung des Walzenmantels 6 urn den Trager 5 
5 eine schonende Einfuhrung der unter der Wirkung der 

Gegenwalze 2 verformten Presspartie des Walzenmantels 6 
in den zwischen dem Stfitzteil 10 und der Gegenwalze 2 
gebildeten Pressbereich ermoglicht. 

In der Stfitzflache 12 des Stutzteils 10 sind hydrostatische 

10 Lagertaschen 14 ausgebildet, welche zur hydrostatischen 
Schmierung des Walzenmantels 6 dienen und welche je fiber 
eine Drosselbohrung 15 mit dem durch die Langsnut 8 ge- 
bildeten Druckraum verbunden sind. Durch die vorstehend 
beschriebene Ausbildung und Anordnung der zusammenwirkenden 

15 Teile kann in bekannter Weise ein Durchbiegungsausgleich 

sowie ein im wesentlichen konstanter hydrostatischer Schmier- 
spalt zwischen der Stutzflache 12 und der Innenflache des 
Walzenmantels erzielt werden. Die Wirkungsweise dieser an 
sich bekannten Stiitz anordnung, welche nicht Gegenstand 

20 der vorliegenden Erfindung ist, ist z.B. in der eingangs 
genannten DE-OS 31 26 492 beschrieben. Wie dieser Druck- 
schrift weiter zu entnehmen ist, kSnnen anstelle eines 
leistenformigen Stutzteils auch mehrere, fiber die Lange 
des Pressbereichs verteilt angeordnete kolbenartige Stfitz- 

25 teile vorgesehen sein. 

Der Walzenmantel 6 ist an den beiden Enden durch Deckel 16 
oeldicht abgeschlossen. Die Deckel 16, von denen in Fig. 5 
einer dargestellt ist, sind auf nicht weiter dargestellte 
Weise, z.B. fiber eine Walzlageranordnung, auf dem zuge- 
30 horigen Achsenstummel 7 drehbar gelagert. Jeder Deckel 16 
ist mit einem fiber seinen Omfang verlauf enden, schlauch- 


artigen pneumatischen Stiitzring 17 versehen, durch welchen 
das betreffende Ende des Walzerunantels 6 dichtend und dreh- 
fest mit dem Deckel 16 verbunden 1st. Der Stutzring 17 
besteht aus einem durch die Verformungen des Walzerunantels 6 

5 deformierbaren Material, z.B. Gummi Oder Kunststoff, und 
ist in Form eines endlosen Schlauches ausgebildet, welcher 
gegebenenfalls uber ein nicht dargestelltes Ventil unter 
einen erhohten Innendruck gesetzt werden kann. Zur Fiihrung 
des Walzenmantels 6 in axialer Richtung ist an jedem 

10 Deckel 16 eine uber den Stutzring 17 radial vorstehende 
Randpartie 18 als axialer Anschlag fur das betreffende 
Ende des Walzenmantels 6 ausgebildet. Bei dieser Ausfuhrung 
konnen die Deckel 16 je den gleichen Aussendurchmesser wie 
der undeformierte Walzenmantel 6 aufweisen. 

15 Wie in der Fig. 6 dargestellt, kann der Walzenmantel 6 auch 
mit Deckeln 21 versehen sein, welche je eine auf dem Wellen- 
stummel 7 drehbar gelagerte Nabe 22 und eine auf dieser 
in axialer Richtung verschiebbar gefuhrte Ringscheibe 23 
enthalten. Die Ringscheibe 23 wird durch auf der Nabe 22 

20 abgestutzte Druckfedern 24 an die Stirnseite des Walzen- 
mantels 6 angednickt und ist auf diese Weise mit dem Walzen- 
mantel 6 drehfest und dichtend verbunden. Das betreffende 
Ende des Walzenmantels 6 ist in einer in der Ringscheibe 23 
ausgebildeten Ringnut 25 gefiihrt, an deren ausseren Flanke 

25 jeweils die Aussenseite des undef ormierten Walzenmantels 6 
anliegt. Die in radialer Richtung gemessene Breite der 
Ringnut 25 ist urn ein die Einbeulung des Walzenmantels 6 
bei der Verformung zulassendes Spiel grdsser als die Dicke 
des Walzenmantels 6. 


30 Bei der Ausfuhrung nach Fig. 7 sind die Enden des Walzen- 
mantels 6 je auf einem endlosen schlauchfdrmigen Stutzring 27 
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gehalten, der an seinem Innenumfang mit Flanschen 28 und 
an seinem Aussenumfang mit in Umf angsrichtung verlaufenden, 
an die Innenseite des Halzenmantels 6 anlegbaren Dicht- 
leisten 30 versehen ist und der ebenfalls mit einem nicht 
5 dargestellten Ventil fur den Anschluss an eine Druckluft- 
quelle versehen sein kann. Wie aus der Fig. 7 hervorgeht, 
kann der Deckel 16 mehrteilig ausgebildet sein und etwa 
einen mit einer Dichtungsscheibe 31 verbundenen Ringteil 32 
und einen damit verschraubten Tragring 33 fur den Stutz- 
10 ring 27 enthalten. Der Stutzring 27 ist am Tragring 33 
durch eine an diesem angeschraubte Fiihrungsscheibe 34 
befestigt, welche zugleich als axialer Anschlag fiir das 
betreffende Ende des Walzenmantels 6 dient. Wie aus der 
Fig. 7 weiter hervorgeht, werden bei der Rotation des 
15 Walzenmantels 6, bei dessen Durchgang durch den Pressbe- 
reich, der Walzenmantel 6 und der Stutzring 27 jeweils 
aus der strichpunktiert dargestellten, undeformierten 
Stellung 6' bzw. 27' in die mit vollen Linien dargestellte 
deformierte Stellung eingebeult. Allfallige axiale Ver- 
20 schiebungen des Walzenmantels 6 werden durch die entsprechend 
eingestellten Fuhrungsscheiben 34 begrenzt. 

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 8 ist der Walzenmantel 6 auf 
einem Stutzring 37 angeordnet, welcher in Form eines 
offenen, schlauchlosen Luftreifens ausgebildet, in eine 

25 felgenartige Halterung 38 des Deckels 16 eingesetzt und 
durch diese luftdicht verschlossen ist. Entsprechend kann 
der Stutzring 37 durch ein in der Halterung 38 angeordnetes , 
nicht dargestelltes Ventil unter einen erhohten Innendruck 
gesetzt werden. Zur Sicherung der Verbindung zwischen dem 

30 Stiitzring 37 und dem Walzenmantel 6 bzw. zur Begrenzung 
des beim Aufpumpen des Stiitzrings 37 sich einstellenden 
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Aussendurchmessers des Walzenmantels 6 auf das entsprechen- 
de Mass des undeformierten Walzemnantels 6 kann dieser 
im Bereich des Stutzrings 37 je mit einer, z.B. aus einem 
dunnen Stahlband bestehenden Bandage 40 versehen sein. 
Bei entsprechender Elastizitat des Materials des Walzen- 
mantels 6 kann gegebenenf alls auf eine in diesem anzu- 
bringende Vertiefung zur Aufnahme der Bandage 40 verzichtet 
werden; durch entsprechende Verformung des Walzenmantels 6 
an der Einspannstelle kann ohne weiteres eine solche 
Eindringtiefe erzielt werden, dass eine ortliche Ver- 
dickung der Presswalze 1 im Bereich der Bandage 40 ver- 
mieden wird. 


Bei den vorstehend beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen 
weisen die Presswalzen 1 jeweils eine nur geringf iigig , 

15 im wesentlichen um die axialen Abmessungen der Deckelkon- 
struktionen grossere Baulange auf als die damit zusammen- 
wirkende Gegenwalze 2, so dass der Walzenmantel 6 jeweils 
eine im wesentlichen uber seine ganze Lange gleichbleibende 
Verformung erfahrt und uber seine ganze Lange fur die Bil- 

20 dung des Pressspaltes zur Verfugung steht. Bei diesen Aus- 
fiihrungen mit nachgiebig gelagerten Walzenmantel-Enden 
werden Dehnungen des Walzenmantels 6 in axialer Richtung 
vermieden. 

Bei der in der Fig. 3 dargestellten Walzenpresse weist die 
25 Presswalze 1 einen Walzenmantel 43 auf, dessen Enden in 
den seitlichen Deckeln 16 uber den ganzen Umfang des 
Walzenmantels 43 in radialer Richtung im wesentlichen 
feststehend und in axialer Richtung nachgiebig gehalten 
sind. Entsprechend ist die Presswalze 1 um zwei die axialen 
30 und radialen Verformungen des" Walzenmantels 43 zulassende 
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Randabschnitte langer als die Gegenwalze 2, so dass 
der Walzenmantel 43 in diesen an den Pressbereich beid- 
seitig anschliessenden Randabschnitten jeweils eine nach 
den Enden des Walzenmantels 43 hin kontinuierlich abnehmende 
5 Verformung erfahrt und im Bereich der beiden Deckel 16 

jeweils in radialer Richtung im wesentlichen undef ormiert 
gehalten ist. 

Wie aus der Fig. 9 hervorgeht, konnen die Enden des Walzen- 
mantels 4 3 je mit einem iiber ihren Umfang verlauf enden 
"10 Wulst 44 versehen und zwischen einem in den Deckel 16 

eingesetzten Stiitzring 45 und einem ausseren Klemmring 46 
gehalten sein, der iiber einen mit dem Deckel 16 verschraubten 
Haltering 4 7 gegen den Stiitzring 45 verspannbar ist. Die 
Ringe 45, 46, velche ebenfalls aus einem leicht verformbaren 

15 Material, wie Gummi oder Kunststoff bestehen, sind je in 
Form eines endlosen Schlauches ausgebildet und konnen 
gegebenenf alls je mit einem nicht dargestellten, an eine 
Druckluftquclle anschliessbaren Ventil versehen und unter 
einen erhohten Innendruck gesetzt werden. Entsprechend der 

20 Darstellung in Fig, 9 sind der Stiitzring 45 und der Klemm- 
ring 46 im Deckel 16 in Nuten mit relativ niedrigen Flanken 
gehalten, welche eine Verformung der aus den Nuten vor- 
stehenden Ringpartien in axialer Richtung des Walzenmantels 
43 sowie die der jeweiligen Verformung des Walzenmantels 

25 43 entsprechende Schragstellung der betreffenden Endpartie 
des Walzenmantels 43 zulassen. 

Wie in Fig, 10 dargestellt, kann der Walzenmantel 43 auch 
zwischen einem im Deckel 16 im wesentlichen feststehend ge- 
haltenen Stiitzring 48 und einem in axialer Richtung nach- 
30 giebig bzw. nachgiebig angeordneten gummi-elastischen 

ausseren Klemmring 50 gehalten sein. Der Stiitzring 48 ist 
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mit iiber seinen Aussenumfang verlaufenden Dichtleisten 51 
versehen, auf denen der Walzenmantel 43 in axialer Richtung 
verschiebbar gefiihrt 1st. Gemass Fig. 10 ist der Stiitzring 
48 schlauchformig ausgebildet, wahrend der Klemmring 50 
5 einen vollen Querschnitt aufweist. Es versteht sich, dass 
auch der Stiitzring 48 einen vollen Querschnitt und/oder 
der Klemmring 50 einen Hohlguerschnitt aufweisen kann. 

Gemass Fig. 11 konnen die Enden des Walzenmantels 43 je 
zwischen einem gummi-elastischen inneren Stiitzring 53 

10 und einem entsprechenden gummi-elastischen ausseren Klemm- 
ring 54 in axialer Richtung beweglich gehalten sein, wobei 
am Innenumfang des Stutzrings 53 und am Aussenumfang des 
Klemmrings 54 Dichtleisten 51 ausgebildet sind, mit denen 
der Stiitzring 53 und der Klemmring 54 im Deckel 16 dichtend 

15 gefiihrt sind. 

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 12 sind die Enden des Walzen- 
mantels 43 je zwischen einem inneren Stiitzring 56 und einem 
ausseren Klemmring 57 in axialer Richtung verschiebbar ge- 
fiihrt. Die einander zugekehrten Umf angsf lachen des Stiitz- 
20 rings 56 und des Klemmrings 57 sind mit Dichtleisten 51 
versehen und mit diesen gegen das betreffende Ende des 
Walzenmantels 43 abgedichtet. Entsprechend eriibrigt sich 
bei dieser Ausfiihrung die Ausbildung eines als Mitnehmer 
dienenden Wulstes am Ende des Walzenmantels 43 . 

25 Bei der Ausfiihrung nach Fig. 13 sind die Enden des Walzen- 
mantels 43 je zwischen zwei aus einem gummi-elastischen 
Material bestehenden Klemmringen 60 und 61 eingespannt, 
welche in entspanntem Zustand je einen etwa kreisf ormigen 
Querschnitt aufweisen. Die Klemmringe 60 und 61 sind je 

30 in einer im Deckel 16 bzw. im Haltering 47 ausgesparten 
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Umfangsrille 62 bzw. 63 angeordnet, welche eine in axialer 
Richtung des Walzenmantels 4 3 gegen dessen Mitte hin ab- 
nehmende Tiefe aufweist. Bei der Verformung der den Press- 
bereich durchlauf enden Umfangspartie des Walzenmantels 43 

5 werden die an den Pressbereich anschliessenden Randabschnitte 
des Walzenmantels 43 entsprechend dur chgebogen , wobei die 
Enden des Walzenmantels 43 im be treff enden Umf angsbereich 
jeweils ira Sinne einer Verkiirzung ihres gegenseitigen Ab- 
standes in axialer Richtung verschoben und durch die Klemm- 

10 ringe 60, 61 nachgiebig gehalten werden. Bei diesen Ver- 
schiebungen der Walzenmantelenden werden die Klemmringe 60 
und 61 jeweils - in Fig. 13 nach rechts - in die in axialer 
Richtung sich verengenden Partien der Umfangsrillen 62, 63 
gedrangt und dabei zunehmend starker elastisch verformt, 

15 so dass die in axialer Richtung nachgiebige Einspannung 
des betreffenden Walzenmantelendes entsprechend zunehmend 
verstarkt wird. 

Die Enden des Walzenmantels 43 konnen auch direkt, ohne 
Zwischenlage von Klemmringen, im Deckel 16 in axialer Richtung 
20 verschiebbar gehalten sein. Bei der Ausfuhrung nach Fig. 14 
ist das Ende des Walzenmantels 43 auf einer zylindrischen 
Par tie des Halterings 33 gelagert und mit iiber seinen 
Aussenumf ang verlaufenden Dichtleisten 51 gegen den ausseren 
Haltering 47 abgedichtet. 

25 Gemass Fig. 15 kann der Walzenmantel 43 an seinen Stirn- 
seiten je mit einem f lanschartig iiber seinen Aussenumfang 
und uber seinen Innenumfang abstehenden Fiihrungsring 66 
versehen sein, welcher mit einer zylindrischen Innenflache 
auf dera inneren Haltering 33 und mit einer zylindrischen 

30 Aussenflache im ausseren Haltering 47 des Deckels 16 dreh- 
fest, jedoch in axialer Richtung verschiebbar und dichtend, 
gefuhrt ist. 
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Wie aus Fig. 16 hervorgeht, konnen die Enden des Walzen- 
rnantels 4 3 je uber einen iia Querschnitt C-formigen Kupplungs- 
ring 68 aus gummi-elastischem Material in radialer und 
axialer Richtung nachgiebig mit dem zugehorigen Deckel 16 

5 drehfest verbunden sein. Der Kupplungsring 68 ist mit 

seinem ausseren Flansch 70 durch eine Schraubverbindung 71 
am Ende des Walzenmantels 43 dichtend befestigt und mit 
dem inneren Flansch 72 durch den Haltering 47 am Deckel 16 
dichtend befestigt. Die aus der Verformung des Walzen- 

10 mantels 43 resultierenden Ausgleichsbewegungen des Rand- 
abschnitts des Walzenmantels 43 werden durch entsprechende 
elastische Verformungen des Kupplungsrings 68 aufgenommen. 

Bei der Ausfuhrung nach Fig. 16 ist das Ende des Walzen- 
mantels 43 mit dem inneren Flansch 72 des Kupplungsrings 68 
15 dichtend verbunden, wahrend der aussere Flansch 70 dichtend 
mit dem Deckel 16 verbunden und mit einem uber seinen 
Innenumfang verlauf enden, wulstartigen Klemmprofil 74 ver- 
sehen ist, welches in eine am Deckel 16 ausgebildete 
Omfangsnut 75 eingreift. 

20 Entsprechend der Darstellung nach Fig. 18 konnen die Enden 
des Walzenmantels 43, je unter Vorspannung auf einer am 
betreff enden Deckel 16 ausgebildeten Schulter 77 aufliegend, 
dichtend und drehfest mit dem Deckel 16 verbunden sein. 
Bei dieser Ausfuhrung ist der Walzenmantel 43 an seinen 

25 Stirnseiten je mit einem flanschartig nach innen vorstehenden 
Fuhrungsring 78 versehen, welcher in eine am Deckel 16 
ausgebildete Ringnut 80 eingreift, deren Abmessungen in 
axialer Richtung des Walzenmantels 43 grosser sind als 
die entsprechenden Abmessungen de s Fuhrungsrings 78, so 

30 dass das Ende des Walzenmantels 43 bei dessen Verformung 
die entsprechenden Ausgleichsbewegungen in axialer Richtung 
ausfiihren kann. 


. ^ _ 3338487 

Bei der in Fig. 4 dargestellten Walzenpresse enthalt die 
Presswalze 1 einen Walzenmantel 82, welcher in undeformiertem 
Zustand in dem zum Zusammenwirken mit der Gegenwalze 2 
bestimmten mittleren Langenabschnitt einen liber diesen Langen- 

5 abschnitt konstanten Aussendurchmesser D aufweist und 

welcher mit eingeschniirten Enden auf dem Deckel 16 drehfest 
und dichtend befestigt ist. Entsprechend weisen die an den 
Pressbereich anschliessenden Randabschnitte 83 des Walzen- 
mantels 82 jeweils einen gegen den betreff enden Deckel 16 

10 hin abnehmenden Aussendurchmesser D^ auf. Bei dieser Aus- 

fuhrung kann die Presswalze 1 die gleiche oder eine kleinere 
Baulange als die Gegenwalze 2 auf weisen. 

Die eingeschniirten Enden des Walzenmantels 82 konnen gemass 
Fig. 19 durch eine aus Stahl, Kunststoff oder dgl. be- 
15 stehende Bandage 84 auf den Deckel 16 in axialer Richtung 
feststehend aufgespannt sein. Bei der Verformung der den 
Pressbereich durchlauf enden Umf angspartie des Walzen- 
mantels 82 werden die daraus resultierenden, in axialer 
Richtung wirkenden Ausgleichsbewegungen der Randabschnitte 
20 83 jeweils durch eine entsprechend starkere, gegen das be- 
tref fende Walzenmantelende hin sich verschiebende Ausbeulung 
des Randabschnitts 83 aufgenoiranen. 
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